
安达发

电子组装业

MES制造执行系统解决方案

自动化、智能化、即时化、透明化，可预测、可考核、可追溯！



2安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

目录

1. 电子行业简介

2. 电子行业业务难点

3. 如何解决这些问题

4. 安达发MES简介

5. 安达发MES系统功能解决方案

6. 安达发MES系统追溯方案

7. 自动化数据采集方案

8. 安达发AX与ERP等系统的关系与接口

9. 安达发AX系统架构

10. 安达发AX系统的实施

http://www.andafa.com/


3安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

电子行业介绍
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安达发MES是什么？

MES = Manufacturing Execution System 
= 制造执行系统

安达发MES基于批量过程控制，提供了从原材料上线、到工序加工、到成品入库，整个生产过程的实时
数据采集、控制、分析和历史追溯。它是企业内部计划、物流、生产、品质部门取得第一手生产信息的
保障系统。

安达发MES是生产即时、透明化管理，历史生产数据可追溯，直接提高制造命令执行力的有效保证。

车间生产、半成品原材料 成品

决
策
者

安达发MES

历史追溯

http://www.andafa.com/
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安达发MES应用场景描述

1. 未来这台机，这条产线应该做哪个订单的哪个工序多少量？有什么要提准备的？往往不知道或无法快
速预先得知。

2. 当前每个生产订单、每个工序的生产进度如何？哪些未按计划开始？哪些未按计划完工？特急件是哪
些？良品数、不良品数分别多少？每天的生产数据需要人工事后填写和统计，管理层不能及时掌握订
单在车间的最新生产情况。

3. 当前谁的效率高？谁的效率低？因为没有即时的目视指令和电子看板，现场人员没有绩效对比和竞争，
没有紧迫感。

4. 当前哪些机台产线是在工作或是停机？机台、产线有多少时间在生产，多少时间在停转和空转？利用
率是多少？

5. 过去几小时之内，车间出现最多的不良品是什么原因造成的？不良率有多高？

6. 用户投诉产品不良时，如何立即追溯该产品的历史生产过程信息？如：是谁、在什么时间、在哪台机
器上、用什么材料做的？该产品加工过程经过了哪些工序？当时的工艺参数是怎样的？

http://www.andafa.com/
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安达发MES带给制造业的核心价值

要做
什么

在做
什么

做得
怎样

历史
追溯

通过工序排程
、人员派工、
设备准备等方
式，提前准确
下达未来精细
生产计划。

通过“设备实
时数据采集、
报工、电子看
板” 等方式
即时反映出当
前实际生产状
况如进度、达
成率、不良、
损耗等。

从生产节拍、
设备、模治具
、人员、材料
、订单等多角
度分别汇总不
同类型的查询
报表，可清楚
明白的看出实
际生产绩效。

追溯某一产品
的历史生产数
据，如谁、在
什么时间、在
哪台机器上、
用什么材料做
的？经过了哪
些工序？当时
的工艺参数是
怎样的等等。

http://www.andafa.com/
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安达发MES在企业IT整体规划中的定位

CRM

客户
ERP

物流财务

PLM

研发

SRM

供应商

安达发
MES

http://www.andafa.com/
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安达发MES与ERP的关系定位

ERP
主计划层

MES
制造执行层

设备控制层
机台产线设备自动

化工业控制

工序调度排程、执
行

静需求主生产计划

http://www.andafa.com/
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安达发MES系统架构

在线的数据收集

品质现象

生产线别

生产时间：生产班次或时间

生产指令：生产批次工单号

安达发MES

操作者：员工编号

供应商

SRM平台

企业内部

ERP平台

客户CRM

平台

品质改善建议

生产品质实时追溯

品质异常警报

品质状况即时监控

生产进度即时监控

输入

输出

扫描+键盘+RFID輸入

生产车间

http://www.andafa.com/
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安达发MES程序主要功能模块

序号 功能模块 序号 功能模块

1 供应商来料条码化 10 工序报工、返修、移转

2 生产计划与排程 11 不良品维修、处理、报废

3 生产批次定义 12 条码化包装

4 生产派工 13 生产绩效工资

5 SOP作业指导书 14 电子看板

6 工位投料、工序投料 15 追溯管理

7 工位测试 16 设备使用管理

8 设备监控与自动化数据采集 17 模具使用管理

9 按灯呼叫（缺料、品质、异常） 18 品质管理（IQC、QC、FQC、OQC）

http://www.andafa.com/
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安达发MES管理流程

http://www.andafa.com/
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安达发MES运作流程

http://www.andafa.com/
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供应商来料条码化

供应商来料条码化的主要功能：

1. 定义包装方式

2. 导入采购送货单

3. 产生包装条码

4. 打印包装条码

http://www.andafa.com/
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要点

根据采购单产生物料条码

 按照实际到货数量、最小包装数
量，生成对应数量的条码；

http://www.andafa.com/
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要点

内外包装条码

 最小包装条码与外箱条码关联；

http://www.andafa.com/


16安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

生产计划与排程

生产计划与排程的主要功能：

1. 新建/导入生产订单

2. 维护生产订单的生产工艺流程

3. 新建/导入生产排程任务

4. 生产订单的物料展望

http://www.andafa.com/
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生产排程任务导入

生产排程任务的导入有以下几种方式：

1. 通过安达发等APS智能排程系统进行生产排程后，将排程结果通过接口导入。

2. 手工排程后，将排程结果通过EXCEL导入到系统中。

EXCEL导入模板。

http://www.andafa.com/
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生产批次定义

生产批次定义的主要功能：

1. 拆批

2. 合批

http://www.andafa.com/
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要点

生产批次：拆批\合批

 生产批次的应用类型：拆批、
合批

维护生产批次的工艺流程

维护生产批次的新建、
拆分、合并

http://www.andafa.com/


20安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

生产派工

生产派工的主要功能：

1. 新建/导入生产排程计划。

2. 根据排程计划，手工指定每个工序生产任务具体由哪几个人来做，实现按工作量安排合适数量、合

适技能的人数，从而减少生产现场人员闲置浪费的问题。

3. 可按不同工种分别派工。

4. 可按操作熟练度、产品熟练度等优先推荐工人。

5. 将派工作为工序报工的依据。

http://www.andafa.com/
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生产派工的流程

员工基

本资料

锁定生产

排程任务

搜索可
派工任务

搜索

可派工人

添加
可派工人

添加派工 工序报工约束

http://www.andafa.com/
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要点

添加派工

 为每个工序指派工人并与工序
报工关联。

为生产任务添
加派工

派工添加成功
的工人，会在
这里显示

http://www.andafa.com/
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SOP作业指导书

SOP作业指导书的主要功能：

1. 每个品号对应工序SOP的导入。

2. 多种格式SOP文件的支持。

3. 生产作业SOP指引。

4. SOP在线智能切换。

http://www.andafa.com/
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要点

产品每道工序的工艺文档

 每个产品的不同工序或工步SOP
的导入

工艺对应相关文档，
包含：产品SOP,机器
图纸，机台相应参数
等文档；

http://www.andafa.com/
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生产作业SOP指引

SOP
检验项目

11324-10

打螺丝装配2

生产工单:

BOM
工位

开始

工步:

工位

完成

物料

呼叫

品质

呼叫

STEP:

工单数:150 生产进度:105

生产SOP
指引

http://www.andafa.com/
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工位投料管理

工位投料管理主要功能：

1. 物料上料下料扫描(PDA+PC)；

2. 生产首检确认(PDA)；

3. 生产换料(PDA)；

4. 换产对料，快速换料(PDA)；

5. 上料防错(PDA)；

6. 生产批次用料追溯查询。

http://www.andafa.com/
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工位投料流程

导入工单物料表

核对工位料站与物料的关系

首件扫描

IPQC判定是否OK

首件后批量生产

NG

OK

http://www.andafa.com/
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工位投料与防错

输入上料位置
和物料信息

当上料信息与料站
BOM不一致，进行提
示，上料失败

首件上料，与料
站BOM核对

http://www.andafa.com/
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工序投料

工序投料主要功能：

1. 单笔输入工序用料

2. 批量维护工序用料

3. 物料报废。

http://www.andafa.com/
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工序投料—首件扫描物料（单笔）

点击新增，进行首
件扫描

当点击“确定”按钮，即可结束当前生产
批次的首件扫描并将所有数据维护进系统
，窗体关闭。

http://www.andafa.com/
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工序投料—首检后批量上料

选择相应工单点击上料扫
描

确认后，点击“新增”进行上料扫
描

http://www.andafa.com/
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工位测试

工位测试主要功能：

1. 定义产品的测试内容和测试顺序

2. 定义产品的品质现象

3. 记录每个产品的详细测试信息

4. 遗漏测试项目及时提醒。

http://www.andafa.com/
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定义测试内容和测试顺序

可设定该工序需
要的检测内容

http://www.andafa.com/
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品质现象资料管理

查看和维护品质检
验的现象

http://www.andafa.com/
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记录测试信息

扫描产品条码

记录产品品质
现象

http://www.andafa.com/
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设备监控与自动化数据采集

设备监控与自动化数据采集主要功能：

1. 智能化设备、多种交互接口

2. 自动获取设备数据（机台状态、产出、稼动率、OEE）

3. 反向控制设备

4. 自带存储，无限存储

5. 数据自动同步

6. 无线、无线多种架构方式

http://www.andafa.com/
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设备监控与自动化数据采集连接示意图

各种实时看板

报警灯
传感器
开关

MES服务器

工控终端
机台产线

信号采集器

http://www.andafa.com/
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安达发自动化数据采集设备连接示意图

信号
采集器1

机台1 机台2 机台3 机台4 机台5 机台6

各种实时看板

安达发智能终端

安达发MES

服务器

每秒1次

每分钟1次

每10秒1次

每秒20次

信号
采集器2

信号
采集器3

信号
采集器4

信号
采集器5

信号
采集器6

生产车间 更多安达发智能终端

http://www.andafa.com/
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安达发

信号采集器

信号采集器输入输出端口

6

1

2

3

4

5

呼叫状态3：其他呼叫

输入状态1：异常停机

输入状态2：正常停机

输入状态3：正常生产

呼叫状态1：缺料呼叫

呼叫状态2：品质呼叫

输出6：开关

输出1：红灯

输出2：黄灯

输出3：绿灯

7

8

输入计数1：投入数

输入计数2：产出数

4

5

7

8

输出4：开关

输出5：开关

输出7：开关

输出8：开关

6

1

2

3

http://www.andafa.com/
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要点

智能终端状态与采集结果

 随时得知当前机台拉线的生产
状态、生产数量、不合格数、
计划欠数、预计完成时间、稼
动率

 生产单号、品号品名规格、工
序

 模具编号、模穴数

 标准节拍、实际节拍、预计完
成时间

 计划开始时间、实际开始时间

 实际工作时长、实际停工时长
、稼动率

 计划产出数、实际产出数、不
合格品数、计划欠数

 随时得知当前机台拉线的生产
状态、生产数量、不合格数、
计划欠数、预计完成时间、稼
动率

http://www.andafa.com/


41安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

按灯呼叫（缺料、品质、异常）

按灯呼叫主要功能：

1. 工序或工位级按灯呼叫体系

2. 看板、报警灯等软硬件集成

3. 多种配置满足不同客户的需求：界面或单硬件

http://www.andafa.com/
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界面式按灯应用

SOP
检验项目

11324-10

打螺丝装配2

生产工单:

BOM
工位

开始

工步:

工位

完成

物料

呼叫

品质

呼叫

STEP:

工单数:150 生产进度:105

操作按
钮

四色灯集成

正常生产

生产等待

装配异常

品质异常

工作中心 工单号 STEP 工步 物料PN 发起人 时间
ZP1 13242-10 1 3 WES102-00 张三 2016/2/25 14:26
ZP2 13243-11 4 2 WES422-00 李四 2016/2/25 14:29

         工作中心急料配料看板      2016-02-25 14:30:31

http://www.andafa.com/
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安达发按灯看板与传统按灯系统优势对比

问题与现象 传统无按灯 传统按灯 安达发按灯看板

1 表现形式 无按灯，无看板 灯 看板

2 呼叫模式 口头 按灯 按灯

3 缺料明细 不知道，人工查找。 不知道，人工查找。 系统自动给出，清晰知道。

4

5

http://www.andafa.com/
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工序报工、返修、移转

主要功能：

1. 条码化工序报工（PC\PDA）

2. 良品、不良品数、不良现象

3. 工序返修

4. 工序移转

http://www.andafa.com/
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工序报工

http://www.andafa.com/
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工序完工转移与返修

哪张单

从哪道工
序转移，
是谁转移
的

转移多少数量 转移到哪道工序，接
收人是谁

转移类型分为移
出与返修

工序完工转移是该工序完工后，将半成品转移到下一道工序

工序返修是当前工序将上工序转移过来的不合格品退回给上
工序进行维修

http://www.andafa.com/
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不良品维修、处理、报废

不良品维修主要功能：

1. 搜索待维修的产品

2. 维护维修记录

3. 一键维修完成添加不良品基本信息(品号、供应商等)

4. 添加不良品不良现象

5. 添加不良品处理结果

6. 打印检验报告

http://www.andafa.com/
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要点

维护维修记录

 维修位置、内容、人员等；

 工序的扭转管控；

 不良信息查询；

输入相关信息(维修原因、
位置、内容、人员等信息)

维护维修完成应返
回到哪道工序进行
测试

不良信息列表

对于不能维修的
可以报废处理

http://www.andafa.com/
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包装管理

包装管理主要功能：

1. 根据客户、品号定义不同的包装方式

2. 为不同的包装方式定义混装规则

3. 根据生产单产生包装条码

4. 不根据生产单产生包装条码

5. 定义不同包装的包装校验规则

6. 打印包装条码

7. 包装

8. 关闭包装

9. 重新装箱至

http://www.andafa.com/
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包装方式

物料对应供应商，产品对应
客户。该值可为空

包装类型分为产品、内箱、
外箱、栈板、货柜

可设置不同客户的产品包装方式

http://www.andafa.com/
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包装方式

该包装类型可以
装多少个产品该包装类型的上级包装类型

是什么，多少个该包装可以
装满一个上级包装

包装时是否检
验上级包装和
合格品

设置该包装类
型的混装规则

http://www.andafa.com/
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根据生产单产生包装条码

需要为多少产
品产生该包装 每个该包装包

含产品的数量

该生产单包含的
包装条码列表

包装数量系统
自动计算

条码的
包装类
型

http://www.andafa.com/
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生产绩效工资

生产绩效工资主要功能：

1. 每个产品的对应工序或工步的工价

2. 根据报工数据，自动计算员工绩效工资

http://www.andafa.com/
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要点

计件工资明细

http://www.andafa.com/
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电子看板

电子看板主要功能：

1. 新建电子看板

2. 设置显示方式（标题字体大小、背景颜色、每页行数等）

3. 设置看板列的显示方式（是否显示、列宽、排列顺序等）

4. 新建看板播放组

5. 设置播放方式（顺序、停留时间、刷新时间）

6. 播放、停止播放、全屏显示看板

http://www.andafa.com/
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要点

电子看板显示样式的设置（整体设置）

 看板名称、数据源、以及字体
、颜色、高度等设置；

在这里可以设置看板的名称，
数据来源，看板标题的字体大
小、颜色、高度等。

http://www.andafa.com/
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要点

电子看板播放设置

 看板播放设置：顺序、刷新时
间等；

启动看板播放器

在这里可以设置看板的播放
顺序、看板的状态、看板程
序停留时间、刷新时间。

http://www.andafa.com/
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要点

1车间
●●●●●●●●●●●
●●●●●●●●●

总计
85台

开机
63台

未开
4台

暂停
5台

异常
3台

正常
60台

2车间 ●●●●●●●●●
3车间 ●●●●●●
4车间 ●●●●●●●●●
5车间 ●●●●●●●●●●
6车间 ●●●●●●●●●●

机台产线即时状态总览看板

设备运行状况总看
板

2007/9/18  15:32 机台产线即时状态总览看板

http://www.andafa.com/
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要点

工位呼叫看板

http://www.andafa.com/
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要点

工位缺料看板

http://www.andafa.com/
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要点

达成率看板

2007/9/18  15:32 达成率看板

实时滚动所有工作中心的目标产量、实际产量、达成率、设备综合效
率等信息。

http://www.andafa.com/
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追溯管理

追溯的主要功能：

1. 质量追溯

2. 生产过程追溯

3. 物料追溯

http://www.andafa.com/
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要点

质量追溯

 品质检验过程信息追溯

检验人

品质良
率

检验明细
数据

http://www.andafa.com/
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要点

生产过程追溯

 条码的产生、扭转等履历；

在这里可通过物料条码，查
询出这些物料在工厂经过的
所有动作及动作发生的时间。

http://www.andafa.com/
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要点

物料追溯（生产订单→用料）

 生产订单所使用的物料明细；

通过生产订单与其批号，查询
到该生产订单用了哪些物料

http://www.andafa.com/


66安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

设备使用管理

设备使用管理的主要功能：

1. 设备基本资料；

2. 设备替代关系；

3. 设备维修保养计划；

4. 设备用在哪些产品上；

5. 设备的历史生产记录；

6. 设备的即时状态；

7. 设备的计划生产任务；

8. 设备的生产负荷。

http://www.andafa.com/
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要点

设备的维修保养计划

 建立设备的保养计划：保养时
间段、保养项目、是否停用等

维护工作中心的维修
保养时间段、保养项
目、保养时是否停用

http://www.andafa.com/
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要点

设备的维修保养记录

 保养记录维护：保养内容、人
员、时间；

 保养记录查询；

查看设备的所
有维修保养记
录

添加设备的维修保养记录，
包括维修保养时间段、保
养内容、保养人员

http://www.andafa.com/
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模具使用管理

模具使用管理的主要功能：
1. 模具基本资料、分组。

2. 模具对应配件。

3. 模具替代关系。

4. 模具用在哪些产品上。

5. 模具维修保养计划、维修保养记录。

6. 模具库存量查询，出入库过程记录与查询。

7. 模具生产排程计划查询，可将使用模具未来生产使用计划发布到电子看板上。

8. 模具生产使用历史记录查询，即该模具曾经用在哪些生产订单中。

9. 模具寿命管理。根据生产记录扣减寿命、维护保养新增寿命等。

10. 模具状态管理。随时得知模具在哪个位置，什么状态。

http://www.andafa.com/
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要点

模具的寿命管理

 模具寿命系统自动统计与管控

系统自动统计模具的
新增寿命，来得到模
具的实际寿命。

http://www.andafa.com/
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要点

模具的维修保养计划

 模具的维修保养计划制定

维护模具的维修保养
计划。包括维修开始、
结束时间、维修保养
项和维修期间模具是
否停用

http://www.andafa.com/
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要点

模具历史生产使用记录

 模具的使用履历追溯

查看该模具在什么时间完成了哪
些生产单的哪些工序多少数量。

http://www.andafa.com/
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品质管理（IQC、QC、FQC、OQC）

IQC供应商来料检验的主要功能：

1. 抽样标准

2. 维护物料检验项目和检验标准

3. 维护供应商物料的检验方式

4. 临时更改某批物料的检验方式

5. 根据检验项目的检验值和检验标准判定某项的检验结论

6. 根据检验明细和抽检标准判定某一批次是否允收

http://www.andafa.com/
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要点

检验项目维护

 自定义检验项目；

 灵活的创建方式；

http://www.andafa.com/
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要点

自定义供应商物料检验方式

 多种检验方式：全检、抽检、免
检等

http://www.andafa.com/
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要点

IQC检验操作

 按照设定的抽样标准自动分析抽
检数量；

 自动判定检验结果；

http://www.andafa.com/
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品质管理（IQC、QC、FQC、OQC）

QC\FQC检验主要功能：

1. 定义检验标准

2. 记录检验记录

3. 产品品质直通率管控（报警、停线）

http://www.andafa.com/
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要点

维护测试基本信息

 测试产品的信息；

测试产品属性

http://www.andafa.com/
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要点

记录测试结果

 维修条码化；

扫描测试产品条码，
并记录相应品质信息

http://www.andafa.com/
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品质管理（IQC、QC、FQC、OQC）

OQC抽检主要功能：

1. 定义抽检标准

2. 记录抽检记录

3. 自动根据抽检记录和抽检标准判断抽检结论

4. 特采

http://www.andafa.com/
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要点

抽样标准管理

 按照GB或自定义抽样标准；

 主要参数：数量范围、样本数量
、抽样数准、定义判断标准；

要检验的产
品数量范围

定义要抽检的
样本数量

定义允收、拒收标准

http://www.andafa.com/
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要点

装箱品质抽检操作

 呈现抽检的标准；

 抽检结果系统自动判定；

 记录检验明细信息：SN、现象
、缺陷信息等；

抽检的标准

系统自动判
断品质结果

扫描相应产品，对其
品质进行相应的编辑

http://www.andafa.com/
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要点

品质抽检特采操作

 系统通过权限的控制，对特殊工
单进行特采处理，并记录相关动
作及用户ID

查看是什么原因
而拒收判退

选中相应的工单进行特采

http://www.andafa.com/
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MES与ERP无缝集成

ERP
安达发
AX

生产一线将实际生产数据
采集、回馈给AX

安达发AX

从ERP中读取
所需信息

安达发AX将数
据回写给ERP

AX将生产工单计划
发布到生产一线看板

进度、异常、警示、绩效
各部门得到各类生产报表

在AX中建立基本资料
读取ERP数据、排程试算

一般而言，我们推荐安达发AX与您的ERP相集成，这样可减少
资料重复输入与数据及时同步的问题。

http://www.andafa.com/
http://www.systron.com.cn/p/gt10q.htm


85安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

安达发MES与ERP的主要接口

与ERP集成的层次、程度不同，接入点所需的数据也将有所差异。主要有如下：

• 产品基本资料。

• BOM，工艺流程。

• 生产订单、生产领料

• 完工回报

http://www.andafa.com/
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安达发MES接口

目前安达发MES已与业界主流ERP均有成熟的无缝集成接口。

http://www.andafa.com/
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建议硬件配备
设备名称 建议配置 数量 使用功能

1 客户端电脑 操作系统：Windows Vista/2003/XP
CPU：1GHz以上
内存：512M及以上
硬盘：40G以上

多 用于车间进行条码打印、安达发AX系统客户端
操作等

2 服务器电脑 操作系统：Windows 2008/2003
CPU：8/4核,3GHz 
内存：8G 
硬盘：146G

1 用于安达发AX系统的应用程序服务器与数据库
的安装

3 条码打印机 台湾半导体TTP-244ME条码打印机，
Zebra 105SL工业型条码打印机

多 用于一维、二维条码的打印

4 无线网关或路由器 一般企业级无线路由器即可 多 用于对二维条码的报工信息进行扫描

5 电子扫描枪 有线/无线 多 对条码进行扫描

6 RFID电子标签读取器 无线WIFI连接及带键盘屏幕式，带二维扫码功能 多 用于对RFID电子标签的读取

http://www.andafa.com/
http://www.systron.com.cn/p/gt10q.htm
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安达发APS-ERP-MES的关联关系

ERP 安达发MES

安达发APS

MES把采集的回报数据给
安达发APS、ERP

以便安达发APS根据最新完工状况
重新修订计划

安达发APS下发
最新排程数据给MES
作为车间执行的计划依据

ERP把周计划、长计划
提交给安达发APS

生产计划、进度、入库、品质、追溯

安达发APS根据
ERP的周计划、长计划
以及最新的生产完工数
计算出每日详细生产计划

http://www.andafa.com/
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安达发AX系统网络架构

安达发AX服务器网络架构

公司2用户端

公司1客户端 公司3用户端

中心数据库服务器

应用服务器1 应用服务器2

无线网络

无线终端

局域网、VPN

应用服务层

数据存储层

用户表现层

安达发的三层架构提供了
足够的可伸缩性、与可管

理性。

http://www.andafa.com/
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安达发AX系统架构

安达发AX系统架构

数据

存储层

应用

服务层

用户

表现层

Oracle 11g、10g、9i

Sql Server 2008、2005、2000

DB2 等

版本管理

自动更新

公共框架平台

Microsoft .net Framework、安达发运行库、程序集

与ERP等

外部系统

的接口

TSM发运计算、APM日计划计算、AMRP

高级物料需求计算、APS优化排程计算

公共框架平台

Microsoft .net Framework、安达发运行库、权限、日志、自动运行计划、并行计算

MES报工
硬件设备数

据采集处理

数据采集

器

硬件设备

数据采集

PDM产品数据管理、CDM客户需求管理、TSM发运管理、APM高级计划管理、

AMRP高级物料需求计划管理、APS优化排程、MES制造执行、SRM供应商需求管

理

数据存

储

自动维
护与优

化

自动备

份

数据接收

与处理

http://www.andafa.com/
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安达发AX系统快速成功实施的关键点

1. 用户至上而下的重视与支持。

2. 产线、机台、治工具、产品工艺流程、工时等基本数据完备准确。

3. 及时的数据维护。

4. 实施顾问公司的全程配合。

http://www.andafa.com/
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安达发的显著优势

1. 使用简单方便。

2. 技术含量高，多数常用功能更胜于业界领先产品。

3. 运行速度快。

4. 功能完整，需要二次开发的量很少，实施容易。
它是完整的、网络化、管理应用系统，而不是插件。它无需对现有ERP系统做任何修
改，即可快速实施。

5. 天生是网络版。
多个用户通过局域网、甚至异地互联网都可联网操控。

6. 使用业界通用标准的SQL数据库与主流程序开发语言C#开发。

7. 完全自主开发，自有版权，可根据客户需求定制修改。

8. 可提供永久的原厂维护服务。

http://www.andafa.com/
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谢谢您！

准时交货、即时透明、

消除浪费、提升效益！

安达发为您提供一体化解决方案！

http://www.andafa.com/
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联系方式

东莞市安达发网络信息技术有限公司
广东省东莞市莞城区旗峰路162号中侨大厦B座20楼

0769-2202 0566,  2202 0568
http://www.andafa.com

联系人：淡贤锋
手机：186 8866 1178

E-Mail：frank@andafa.com

http://www.andafa.com/

